
«ООО  НВП  «ВЛАДИПУР» -
15 лет

 
на

 
рынке

 
полиуретанов»

Н.
 

Г.
 

Кириченко,к.э.н.,  О.
 

Ю.
 

Краснова,  В.
 

А. Новак, к.т.н.



Офис



Научно-внедренческое
 

предприятие
 

(НВП) «ВЛАДИПУР»
 специализируется

 
на

 
разработках

 
и

 
производстве

 
систем

 
компонентов

 и
 

изделий
 

из
 

пенополиуретанов. 
За

 
15 лет

 
со

 
дня

 
образования

 
предприятия

 
освоено:

1990 год–
 

производство
 

компонентов
 

А/Б
 

и
 

изделий
 

из
 

эластичного
формованного

 
и

 
интегрального

 
ППУ.

1992 год
 

–
 

производство
 

высокоупругого
 

блочного
 

ППУ
 

периодическим
методом.

1995 год
 

–
 

производство
 

компонентов
 

А
 

и
 

систем
 

для
 

жесткого
 

ППУ
1996 год

 
–

 
комплектное

 
современное

 
оборудование

 
для

 
лабораторных

исследований
 

и
 

физико-механических
 

испытаний
 

ППУ
1997 год

 
–

 
производство

 
скорлуп

 
и

 
отводов

 
из

 
жесткого

 
ППУ

1998 год
 

–
 

производство
 

поролона
 

непрерывным
 

методом
 

по
 

методу
Максфом

2000 год
 

–
 

производство
 

полиолов
 

и
 

добавок
 

для
 

компонентов
 

А
2002 год

 
–

 
производство

 
предварительно

 
изолированных

 
труб

 
длиной

 
до

 
12 м. 

2003 год
 

–
 

производство
 

скорлуп
 

с
 

использованием
 

32 местных
 

конвейеров
2004 год

 
–

 
производство

 
предполимеров

 
и

 
покрытий.



Лаборатория



Прием
 

сырья



Реактора



Примечания: CASE

 

–

 

покрытия, клея, эластомеры, ТПУ;    * при

 

75 оС,
сл

 

п/э

 

–

 

сложный

 

полиэфир;  ** совместное

 

производство

 

с

 

з-дом

 

Оргсинтез, г.

 

Сумгаит
1 –

 

для

 

жестких

 

ППУ, 2 – для

 

поролона, 3 – для

 

предполимеров, CASE

 

4 –

 

для

 

однокомпонентных

 

ППУ

АССОРТИМЕНТ

 

ПОЛИОЛОВ

 

МАРКИ

 

ВЛАДИПУР

 

™

 

– ОЛ Таблица

 

№ 1

№
пп

Полиол

 
Владипуртм

 

–

 

ОЛ
Свойства

 

полиола Химическая

 

природа

 

полиола Область
Применения

Аналог

 

по

 
применению

 25 
о

 

С ОН
мгКОН/г

К.Ч, 
мгКОН/г

1 1002 2 2700 110 - оксиалкиленгликоль 3 Лапрол

 

1052

2 1602 2 500 75 - оксипропиленгликоль 3 Лапрол

 

1602 

3 3310/1 2 2600 315 2-3 на

 

основе

 

фталевого

 

ангидрида

 
(ФА)

1 сл. п/э

 

Степанпол

 
3152

4 3315 2 2100 250 н/б

 

1,0 -«- 1 сл

 

п/э Степанпол

 
2502

5 3333 3 350 250 - основание

 

Манниха 1 аналоги

 
неизвестны

6 3333-1 3,5 3300 420 - -«- 1 полиол

 

Voranol

 
RN

 

640

7 3336 3 9000 450 н/б

 

2,0 на

 

основе

 

полиэтилентере-

 
фталата

1 аналоги

 
неизвестны

8 3344 3 4900 240 н/б

 

1,0 на

 

основе

 

ФА 1 Аналоги

 
неизвестны

9 3355 2,5 300 140 н/б

 

0,1 Смесь

 

оксипропи-лендиола

 

и

 
триола

4 Полиэфир
ПЭ-ГС

10 3-514 2 700* 55 н/б

 

1,0 На

 

основе

 

адипиновой

 

кислоты 3 Сл

 

п/э П-514

11 3-515 2 750* 55 н/б

 

1,0 -«- 3 Сл

 

п/э П-515

12 3-532 2 500* 55 н/б

 

1,0 -«- 3 сл

 

п/э П 532 (П6)

13 3-700 2,3 900 300 н/б

 

2,0 -«- 1 Сл. п/э П-7

14 3-800 2 1200 140 н/б

 

1,0 -«- 1 сл/пэ

 

ПДА

 

800

15 3300 3 500 56 - Оксиалкилентриол 2 Изонол

 

3300

16 3500 3 900 50 - полимер-полиол 2 Воралюкс
HL 106

17 490**
(АЗЕРПОЛ)

4,5 6000 490 - на

 

основе

 

сахарозы 1 Лапрол

 

CГ

 

500



Производство
 

поролона



Производство
 

подушек



НВП
 

Владипур
 

предлагает
 

Заказчикам
 

систему
 

компонентов
 

(сырья) для
 производства

 
блочного

 
поролона

 
периодическим

 
методом

 
(в ящике)  с

 плотностью
 

от
 

15 до
 

50 кг/м³. 
Система

 
компонентов

 
включает

 
в

 
себя

 
полиол, ТДИ, октоат

 
олова, силикон,  

метиленхлорид, красители
 

и
 

модифицирующие
 

добавки. 

Также
 

Заказчикам
 

предлагаются
 

следующие
 

компоненты
 

Владипуртм
 

А/Б
 для

 
получения

 
формованных

 
мягких

 
и

 
интегральных

 
ППУ

 
изделий:

-
 

Владипур™
 

А/Б
 

2013 –
 

интегральные
 

мягкие
 

изделия
 

автомобильного
 

и
мебельного

 
назначений

-
 

Владипур™А/Б
 

2013Ф
 

–
 

интегральные
 

прокладки
 

автомобильных
 

фильтров
-

 
Владипур™

 
А/Б

 
2002 –

 
полужесткие

 
изделия

 
автомобильного

 
назначения

-
 

Владипур™
 

А/Б
 

221 и
 

221СВ
 

–
 

мягкие
 

набивки
 

автомобильных
 

кресел
-

 
Владипур™

 
А/Б

 
222 и

 
2032 –

 
формованные

 
мягкие

 
изделия

 
(подушки)

мебельного
 

назначения
-

 
Владипур™

 
А/Б

 
215 –

 
080 –

 
формованные

 
мягкие

 
изделия

 
с

 
повышенной

огнестойкостью
(мягкие

 
элементы

 
сидений

 
ж/д

 
транспорта).

Сырье
 

и
 

компоненты
 

для
 

эластичных
 

ППУ.



Системы

 

компонентов

 

Владипуртм

 

и

 

свойства

 

жесткого

 

ППУ

Примечания:
•

 

Приведенные

 

в

 

таблице

 

№ 2 данные

 

по

 

свойствам

 

не

 

являются

 

спецификацией;
• Имеется

 

полный

 

комплект

 

нормативно-технической

 

и

 

разрешительной

 

документации;
Технологические

 

параметры

 

компонентов

 

и

 

ППУ

 

могут

 

варьироваться

 

в

 

соответствии

 

с

 

дополнительными
требованиями

 

Заказчика

Таблица

 

№ 2

Марка

 

системы

 
компонентов

 

Владипуртм

 
А/Б

для

 

жесткого

 

ППУ

Параметры

 

ППУ Область

 

применения

 

жесткого

 
ППУ

Плотность, 
кг/м3

Прочность

 

при

 
сжатии, кПа, не

 
менее

Теплопровод-

 
ность, Вт/м.К, не

 
более

Температура

 
размягчения

 

по

 
Вика

 

при

 
нагрузке

 

10 Н, 
не

 

менее

3017/Н

 

и

 

модификации 30-200 100 0,032 100 Напыление

 

бесшовной

 
теплогидроизоляции

3017 и

 

модификации 30-600 100 - - Декор, элементы

 

мебели, 
автоспойлеры

3017/1П

 

и

 

модификации 45-65 200 0,028 130 Скорлупы

 

для

 

теплоизоляции

 
трубопроводов

3017/1 и

 

модификации 45-55 200 0,028 120 Плиты, сэндвич-панели

3017/2 и

 

модификации 60-120 300 0,028 130 Теплоизоляция

 

металлических

 
труб

 

и

 

фасонных

 

изделий

345 и
модификации

60-80 300 0,028 150 Теплоизоляция

 

металлических

 
труб

 

и

 

фасонных

 

изделий

3021 и

 

модификации 30-38 120 0,020 120 Изоляция

 

холодильников

 

и

 
торговых

 

прилавков

3029 и

 

модификации не

 

менее

 

60 - 0,032 - Теплоизоляция

 

гибких

 

труб



Производство
 

теплоизолированных
 

труб



Производство
 

ППУ
 

скорлуп




	Слайд номер 1
	Офис
	Слайд номер 3
	Лаборатория
	Прием сырья
	Реактора
	Слайд номер 7
	Производство поролона
	Производство подушек
	Слайд номер 10
	Слайд номер 11
	Производство теплоизолированных труб
	Производство ППУ скорлуп
	Слайд номер 14

